SYS006 Werksnorm TSF001 Tubinger Stahlfeinguss
Ausgabe 10/11
Werkst.-Nr. Kurzbezeichnung C|] Si|[Mn] P S|{Cr| N |Mo| V|INb|fCo| W] Ti]| A Cu| Bi | Sn Stahlsorte
1.0401 c15 min. 1 0,12 0,4 06 Finsatzstihle
max. | 0,18| 0,6 | 0,8 |0,045/0,045
min. | 0,20| 0,3 | 0,4 .. ..
1.0402 c22 ’ ' ' Ver n hi
max. [ 0,25| 04 | 0,6 |0,045{0,045 LIRS
1.0503 c45 min. | 0,42 04 06 Vergutungsstzhle
max. | 0,50| 0,6 | 0,8 |0,045/0,045
min. | 0,13] 04 | 1,0 09 . .
1.7131 16MnCr5 ’ ' ' ' Ein h
max. | 0,20| 06 | 1,2 [0,035/0,035 1,2 SR
1.7242 16CrMo4 min. 1 0,13 04 05 0.9 0.2 Baustahl, warmfest
max. | 0,20| 0,6 | 0,8 [0,035/0,035 1,2 0,3
min. [ 0,38 0,4 | 0,6 09 0,15 . .
1.7225 42CrMo4 ’ ’ ' ' ' Ver n h
max. | 045| 0,6 | 0,8 [0,025/0,035 1,2 0,30 LIRS
1.7231 G42CrMod min. | 0,38 0.6 08 0.15 Vergutungsstahle
max. | 0,45| 0,6 | 1,0 [0,025/0,020] 1,2 0,30
) min. [ 0,12 0,3 | 0,4 14 | 14 . .
1.5919 15CrNi6 ’ ’ ’ ' ' Ein hi
max. [ 0,18 0,5 | 0,6 |0,035{0,035| 1,7 | 1,7 SR
1.2764 X19NiCrMo4 min. 1 0,16 0,1 10,15 111381015 Werkzeugstahle
max. | 0,22| 0,4 | 0,40{0,030]0,030 1.4 | 4,3 | 0,25
14021 CeTEHE min. | 0,16 12 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,25( 1,0 | 1,5 [0,040]0,015| 14 Stahle
14027 X004 min. [ 0,16 0,8 | 0,8 125 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,23| 1,0 | 1,0 {0,045/0,030| 14,5 Stahle
14059 e min. | 0,20 16 | 1 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,27 | 1,0 [ 1,0 [0,045/0,030[ 18 [ 2 Stahle
1.8519 31CrMoV9 min. 1 0,26 [ 04 06 23 0151 01 Nitrierstihle
max. | 0,34| 0,6 | 0,8 [0,025/0,035 2,7 025] 0,2
min. [ 0,95 0,4 | 0,7 09 1,0 R
1.2419 105WCr6 ' ' ' ' ' Werkz tahl
max. | 1,15] 0,6 | 0,9 |0,030{0,030] 1,1 13 erkzeugstanie
1.2562 142WV13 min. | 1,351 041 04 0.2 02 28 Werkzeugstahle
max. | 1,50| 0,6 | 0,6 [0,035/0,035| 0,5 0,3 33
14313 Ny min. 12,0| 35 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,07| 1,0 [ 1,5 |0,040]0,015| 135 5,0 | 0,7 Stahle
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14317 GXACrNiL3-4 min. 12,0| 3,5 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,06 1,0 | 1,0 {0,035/0,025| 135| 50 | 0,7 Stahle
14308 SEGIED min. 12 | 1.2 18| 9 Rost- u. sau_rebestandlge
max. | 0,08| 1,5 [ 1,5 |0,040/0,030] 20 | 11 Stahle
1.4404 oCrNiMol7-12-2 | ™ 165| 10 | 2,0 Rost-u.sau”rebestandlge
max. [ 0,03| 1,0 | 2,0 |0,045(0,015| 185] 13 | 2,5 0,110 Stahle
14435 T ! 16,5]| 12,5 2,3 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,03| 1,0 [ 2,0 |0,045/0,015| 185| 15 | 3,0 0,110 Stahle
1,455 GX5CrNINDLS-11 min. 18| 9 0,48 Rost- u. sau”rebestandlge
max. | 0,06| 1,5 | 1,5 [0,040]0,030 20 | 11 Stahle
14581 | GxscrNiMoNbig-11-2 | ™™ 18 [105] 2,0 0,48 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,06 1,5 [ 1,5 |0,040]0,030] 20 | 125 2,5 Stahle
14587 XaCrNiMoNb2s.7 | M- 24 1 65( 13 0,48 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,06 1,5 | 2,0 {0,045/0,030 26 | 75| 2,0 Stahle
- min. | 03| 10| 05 24 | 19 . . )
1.4848 GX40CrNiSi25-20 ’ ' ' Hi ndi hi
max. | 05 | 25 | 1,5 |0,040/0,030] 26 | 21 | 05 tzebestdndige Stahle
HS1 Hs1 min. | 16 | 23 | 04 24 825155 Sonderstahle
max.| 1,8 | 26 | 06 26 345| 65
min. [ 20 | 04 | 04 115 03 08| 06 .
1.2884 X210CrCoW12 ’ ' ' ' ’ ' ' Werkz hi
max. [ 2,3 | 0,6 | 0,6 [0,035(0,035| 12,5 0,5 11| 08 SR
SE NiBz min- 17035 3313 Nickelbasislegierung
max. [ 0,05| 05 | 1,25 14 50| 5
14468 | cxocmiMonzses | MM 245]| 55| 25 0,12 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,05| 1,0 [ 2,0 |0,035/0,025| 26,5| 7,0 | 3,5 0,22 Stahle
14429 | xocrniMoNt7-133 | ™M 165 11 | 25 0,12 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,03| 1,0 | 2,0 {0,045/0,015| 185 14 | 3,0 0,22 Stahle
. min. | 0,14 0,4 06 | 3,0 . .
1.5752 15NiCr13 ' ’ ' ' Ein hi
max. [ 0,20 0,4 | 0,7 {0,035/0,035 0,9 | 35 SR
1.4462 oCrNiMoN22-5.3 | Min- 06| 08 21 | 45| 25 0,08 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,03| 1,0 | 1,5 [0,035/0,015| 23 | 65| 35 0,20 Stahle
1.4104 S min. [ 0,10]| 0,7 | 0,8 0,150| 15,5 0,2 Rost-u.sau"rebestandlge
max. | 0,17 | 1,0 | 1,5 |0,040/0,350| 17,5 0.3 Stahle
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Werkst.-Nr. Kurzbezeichnung C| Si|[Mn] P S|{Cr| N |Mo| V|[Nb]| Co Ti] ALl N|[Cuf Bi| Sn Stahlsorte

14112 YO0CHMOVS min. | 0,85 17 09 | 0,07 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,95| 1,0 | 1,0 [0,040/0,015 19 131012 Stahle

14129 e min. [ 0,33 0,7 | 0,7 155 1,0 Rost-u.sau"rebestandlge
max. | 0,43 | 1,0 [ 1,0 |0,045/0,030| 17,5| 1,0 | 1,3 Stahle

1.4306 X2CrNiLe-11 min. 15 18| 9 Rost- u. sau”rebestandlge
max. | 0,05| 1,5 0,045/0,015| 20 | 12 0,11 Stahle

14408 | oxscrniMotea12 | ™™ 18 | 10 | 2,75 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,07| 1,5 | 1,5 [0,040]0,030] 20 | 12 | 3,20 Stahle

14439 | xocrNiMoNtz-135 | ™M 08| 1,6 16,5|125| 4 0,12 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,03| 1,0 | 2,0 {0,045/0,015| 185 14,5 5 0,22 Stahle

1.4410 T 24| 6 | 30 0,24 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,03| 1,0 [ 2,0 |0,035/0,015| 26 | 8 | 45 0,35 Stahle

14535 X90CICOMOV17 min. [ 0,85] 0,8 | 0,8 155 041 02 1,2 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,95| 1,0 | 1,0 {0,045/0,030| 17,5 06 1] 03 1.8 Stahle

14571 | vecrniMoTinza22 | ™™ 165(105( 2,0 Rost-u.sau_rebestandlge
max. | 0,1 | 1,0 [ 2,0 |0,045/0,015| 185|135 2,5 0,5 Stahle

13952 | x2crNiMon1s-14-3 | ™™ 081 15 1651 131 25 01 Nichtmagnetisierbare Stahle
max. [ 0,05| 1,0 | 2,0 |0,045[0,015| 185] 15 | 3,0 0,3

14517 |GxocmiMocunzs6.aa ™™ 245 5 | 25 0,12| 2,75 Rost-u.sau"rebestandlge
max. [ 0,03| 1,0 | 1,5 [0,035(0,025| 26,5| 7 | 35 0,22 | 3,50 Stahle

14539 | XINiCrMocuzs-20-5 | ™M 19 | 24 ] 40 1,2 Rost-u.sau”rebestandlge
max. | 0,02| 0,7 | 2,0 |0,030]0,020] 21 | 26 | 5,0 0,15 2,0 Stahle

14542 eI min. 15 | 3 0,15 3 Rost- u. sau_rebestandlge
max. | 0,07| 0,7 | 1,5 |0,040]0,015 17 | 5 | 0,6 0,45 5 Stahle

1.4825 GxoserNisizg | ™™ | 95| 05 e Hitzebestandige Stahle
max. [ 0,35| 2,5 | 2,0 |0,040[0,030] 19 | 10 | 05

. min. | 0,14 0,6 081 121015 . "

1.6566 17NiCrMo6-4 ! ! ! ! !
max. [ 0,20 0,4 | 0,9 [0,035/0,035 1.1 | 15| 0,25 Binsatzstahle

1.4549 GxacrNicuNbiea | Mn- 0,5 155]| 3,6 0,15 28 Rost-u.sau”rebestandlge
max. [ 0,06| 1,0 | 0,7 {0,040[0,030| 16,7 | 4,6 0,40 0,05 3,5 Stahle
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